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ВСТАВКИ ДЛЯ ТЕРМООБРАБОТКИ 

STAR F-PMY; STAR F-E; SUPERTHERM F-PMY 

ПРОПАН, МЕТАН, МАПП-ГАЗ - ЭТИЛЕН / КИСЛОРОД 

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 

 

    

 

 

 

 

Вставка для термообработки STAR F-PM 10 

 
 

Модель: 
 Медное хромированное подогревающее 

сопло с радиально расположенными 
пазами выхода пламени. 

 Латунная смесительная трубка и 
инжектор. 

Подогревающее сопло STAR F-PM 

 

 

 

 

Область применения: 
 Нагревание поверхностей и формовка стали и цветных металлов. 
 Подогрев и последующее нагревание при сварке или кислородной резке. 
 Пайка мягким и твердым припоем. 
 Плавление, отжиг, правка, сжатие, растяжка, сушка, сжигание, лужение и т. д. 

 

Эксплуатационные характеристики для газа типа: Пропан (P), Метан (M) / Кислород 

Тип 

Давление *бар+ Потребление *м3/ч+ Давление *бар+ Потребление *м3/ч+ 
Кислород 

 

Пропан 

(P) 

Кислород 

 

Пропан 

(P) 

Кислород 

 

Метан 

(M) 

Кислород 

 

Метан 

(M) 

Подходит для рукояток типа STAR: 
F-PM 8 1,0 - 5,0 0,1 - 0,6 2,5 - 6,0 0,67-1,60 1,0 - 4,0 0,2 - 0,5 2,5 - 5,1 1,85-3,80 

F-PM 10 1,5 - 5,0 0,3 - 1,6 5,7 - 14,0 1,52-3,73 1,5 - 4,0 0,4 - 1,0 5,7 - 11,0 4,20-8,10 

F-PM 12 2,5 - 8,5 0,5 - 2,0 11,0-33,0 2,83-8,80 2,5 - 5,0 0,8 - 1,6 11,0-21,0 8,10-15,5 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 

Тип 
Резьба соединения 

*мм+ 
Внешний Ø 

Сопла *мм+ 
Длина сопла 

*мм+ 
Длина  

насадки*мм+ 
Подходит для рукояток типа STAR: 

F-PM 8 M14x1,5 18 40 420 

F-PM 10 M14x1,5 20 47 410 

F-PM 12 M14x1,5 23 60 420 

Артикул: 

Тип Вставка в комплекте Запасное сопло 

F-PM 8 71600045 71600035 

F-PM 10 71600046 71600036 

F-PM 12 71600047 71600037 

Другие длины вставок для термообработки доступны по запросу. 


